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1- Delta Firmasinin Tanitimi

Sirketimiz 1993 yilinda Genel Mudirimiz Remzi Sakaoglu tarafindan
kurulmustur. Kisa sure igerisinde 3 bayi ile satis agini kurmaya baglamistir. 1996
yilinda 15 galisani ve 6 bayisi ile 40000 adet yillik Gretim kapasitesine ¢cikmayi
basarmistir. Standart kalip elemanlari kullanimini yayginlastirmak icin yurtici
fuarlara katilmig, Turkiye’de bir marka olmustur. 1998 yilinda yapmis oldugu yeni
yatirimlar ile kalitesini artirmis ve kapasitesini yilda 100.000 adete ¢ikartmistir.

2000 yilinda bayi sayisini 10’a yillik dretim miktarini da 180.000 adete
cikarmistir. 2002 yilinda 40’a yakin galisani ile Kartal/Soganliktaki 2500 m? lik
kendi binasina tasinmis, bayi sayisini 15’e Uretim kapasitesini ise 300.000 adete
cikartmistir.

2003 yilinda ISO 9000 kalite belgesi almis ve 20 bayi ile tim yurtta Grinlerini
pazarlayabilir konuma gelmistir.

DELTA 2005 yilinda ambalajinda kékli degisiklige giderek farkini bir kez
daha gdstermistir. Urlinler (izerindeki lazer yazi sayesinde kaliplardaki elemanlar
yillar gec¢se dahi Urlin Gzerindeki él¢l sayesinde kolaylikla stoklardan temin
edebilmektedir.

2006 yilinda 1700 ¢esit Griind, 50'yi askin ¢alisani, 40°'a yakin yuksek teknolojik
makine parki ile yillik 550.000 Uretim kapasitesine ulasmis ve orta dogudan sonra
Avrupa Ulkelerine de ihracat yapar duruma gelmistir.

Delta Ustiin kalite anlayisi ile 2007 yili hatali Griin oranini 0,0001 olarak
gerceklestirerek, Turkiye’de éncl ve lider konumunu korumustur.

2008 yilina geldigimizde 25 bayi, 80’e yakin ¢alisani, sayisi 50’den fazlaya
ulasan makine parki, yaklasik %70’lik yurtici pazar pay!i, yillik 700.000 adetlik
Uretim kapasitesi ve Avrupa’nin sayili firmalarina yaptigi giderek artan ihracati
ile kalitesini yurt icinde ve disinda kanitlamistir.
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Kuruldugu giinden bu yana ¢alisan ve misteri memnuniyetini kendisine ilke
edinmis olan DELTA, segici davranarak bayilik agini tlke geneline yaymis, tim
kalipcilarin ¢6zum ortagi haline gelmigtir.

Turkiye’'de kalip elemanlari tretimine ilk baglayan firma olarak ve basladigi
glnden buglne Urin yelpazesini her gecen gin arttiran DELTA mdasteri ve
bayilerine en yiksek degeri sunacak sekilde Uretimini gerceklestirmis ve Turkiye'de
6ncl ve takip edilen bir marka oldugunu ispatlamistir.

Gegmiste oldugu gibi gelecekte de sinirsiz misteri memnuniyetini ilke edinmis
olan DELTA, calisanlarini ve tim bayilerini bu dogrultuda egitmekte ve tim yeni
teknolojileri kullanmaktadir.

DELTA, dinyadaki gelismeleri yakindan takip ederek tretim teknolojisini her
gegen giin gelistirmektedir. Urlinlerini Avrupa normlarinda gelistirerek, driin
yelpazesini 2000 ceside ulastirmis ve kalip¢ilara yeni Urlnlerini sunarak kalipgilarin
beklentilerini timuyle karsilayacak konumdadir.

Uriinlerimiz son teknolojik makinelerimizde, tecriibeli personelimiz ve sektérdeki
her turlt yeniligi takip ederek Urlinlerimizin kalitesini devamli artiran idari kadromuzla
hedefimiz diinya piyasasinda da séz sahibi bir firma ve marka olmaktir.
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2- Delta Uriinlerinin Tanitimi

2.1 Uriinlerde Kullanilan Hammaddelerin Tanimi ve Ozellikleri

Ordinl Delta Malzeme Grubu
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Neden Kaymali Sistemlerde Kolonlar icin Cf53 (1.1213) Malzeme Kullaniyoruz?
Karbon miktari yiksektir. Dolayisiyla isil islem esnasinda yiksek sertliklere
kolaylikla ulagabilir.

Cekme kopma mukavemeti ylksektir. Darbeye daha dayaniklidir.
Sartinmelere karsi yiksek asinma dayanimi vardir.

Neden Bilyal Sistemlerde Kolonlar icin 100Cr6 (1.3505) Malzeme Kullaniyoruz?
Noktasal strtiinmelere karsi yiiksek dayanim saglar.

Bilya taneleri ile ayni malzemeden yapilmis olmasindan dolayi kolon ve
bilyali kafesin birbirini asindirma ytzdesi minimum seviyelere iner ve birlikte
asinmalari saglanir.

Yiksek krom orani sayesinde mikemmel ylizey piirizligi ve korozyona
karsi dayanim gdsterir.

Neden 16MnCr5 Malzeme?

Sementasyon olabilmesi ve bu sayede istenilen sertlik seviyesine ulasabilmesi.
Krom miktarinin yiksek miktarlarda olmasi ve bu sayede korozyona ve asinmaya
karsi yiksek mukavemet gdsterebilmesi.

Sdrtinmeye karsi direncinin yiksek olmasi.

Bulunabilirliginin kolay olmasi

Neden Islahli Malzeme?

Islah esnasinda malzeme yaklasik 30 HRc sertlige kadar ulagir. Daha sonraki
indiksiyon isleminde ise 62 £2 HRc ylizey sertligi elde edilir. Malzemenin ¢ekirdek
sertligi ylksek oldugu icin yanal yUklere karsi cok daha fazla mukavemetli olur.

indiiksiyon Derinlikleri

Piyasada indiiksiyon derinliginin fazla olmasi ile kolonun daha dayanimi
olacag! konusunda buy(k bir yanilgi vardir. Tam tersine indiiksiyon derinligi ne
kadar dengeli olursa kirilganliga karsi dayanim o kadar ¢ok olur. Yillarin verdigi
tecrlibe ve arastirmalarimiz sonucunda elde ettigimiz degerlere gére kolonlarimizda
sonraki sayfadaki ¢izelgede gdsterilen indlksiyon derinliklerini uygulamaktayiz.
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@ Cap Derinlik mm
12-14 1,0-1,5
16 - 20 1,2-2,0
25-30 1,6-25
40 - 50 1,8-2,8
63 - 80 2-3

Asagidaki tabloda Urlinlerimizde kullanilan sertlikleri ve tolerans degerlerini
g6rebilirsiniz.

Kolonlar D00 | DO1| DO1D | D02 | D03 | D05 | D08 | D09
Yilzey Sertligi - HRC %2 62
Cekirdek Sertligi - HRB 300

Burg Sertlikleri — HRC +2

D20 | D21 | D22 | D22B | D23| D24 | D25 | D27 | D32 | D33 | D40 | D50 | D60

62 | 62 | 62| 62 |62 | 62 | 52 | 62 | 52 | 52 | 62 | 62 | 62
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2.2 Uriinlerin Gruplandiriimasi
2.2.1 Enjeksiyon Kaliplan icin Uriinler
2.2.2 Sac Kaliplari Igin Uriinler

Asagidaki tabloda driinlerimizi ve bu Uriinlerle beraber kullanabileceginiz takimlar
verilmistir.

Plastik ve Metal

Enjeksiyon Kaliplari Sac Kaliplari
Uriin Takimi Uriin Takimi
D01 D22 D00 D23/ D24/ D25/ D27 / D32 / D33 / D60
D01D D22 D05 D23/ D24 / D25/ D32/ D33
D02 D20 D23 D00 / D05
D03 D21 / D40 D24 D00 / D05
D08 D22B D25 D00 / D05
D09 D22B D27 D00 / D60
D20 D02 D32 D00 / D05
D21 D03 / D40 D33 D00 / D05
D22 D01 /D01D D60 D00 / D27
D22B D08 / D09
D40 D03/ D21
D50

2.2.1 Enjeksiyon Kaliplari igin Uriinler

® D02 (SKK) Plastik ve metal enjeksiyon kalip setlerinde merkezleme elemani
olarak kullanilir.

® D20 (SB) Plastik ve metal enjeksiyon kalip setlerinde merkezleme elemani
olarak kullanilir.

® D03 (KSKK) Plastik ve metal enjeksiyon kalip setlerinde merkezleme elemani
olarak kullanilir.

® D21(KSB) Plastik ve metal enjeksiyon kalip setlerinde merkezleme elemani
olarak kullanilir. En énemli 6zelligi kahbi alt plakadan Ust plakaya kadar tespitler.

® D40 (TB) Plastik ve metal enjeksiyon kalip setlerinde destek plakasiyla alt
baglanti plakasini merkezlemede kullanilr.
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® D01 (SK) - DO1D Plastik ve metal enjeksiyon kalip setlerinde merkezleme
elemani veya egik maga pimi olarak kullanilir.

e DO08-D09 Plastik ve metal enjeksiyon kaliplarinin itici plakalarinda kullanilir.
Ayrica prograsif sac kaliplarinin ara plakalarinda yardimci merkezleme olarak da
kullantlir.

® D22 (OFB) Plastik ve metal enjeksiyon kalip setlerinde merkezleme elemani
olarak itici plakalarda kullanilir.

e D50 (KK) Plastik ve metal enjeksiyon kaliplarinda kalibin baski esnasinda
maruz kaldigi yikleri kalibi sabit kilitleyerek ¢ikacak urlintin strekli ayni hassasiyetle
cikmasini saglar(Eksenel hareketi 6nlemek icin kullanilir). Baski esnasinda kolon
ve burclara gelen yanal yukleri ortadan kaldirir. Ince cidarli plastik parcalarda
driinin homojen ve surekli ayni élgiide ¢ikmasini saglar. Yeni tip D50 ¢ift tarafl
baglama ve ayar kolayligi saglar.

2.2.2 Sac Kaliplari icin Uriinler
® D00 Kesme ve form kalip setlerinde merkezleme elemani olarak kullantlir.

® D05 (AKK) Kesme ve form kalip setlerinde merkezleme elemani olarak
kullanilir. Burcun ¢akma capi ile ayni oldugundan islemede kolaylk saglar.

® D23 (OSB) Kesme ve form kalip setlerinde merkezleme elemani olarak
kullantlir.

e D24 (USB) Prograsif kesme kaliplarinda ara baski plakasinda kullanilir.

e D25 (Bronzlu Burg) Kesme ve form kalip setlerinde merkezleme elemani
olarak kullanilir. Savurma yontemi ile Uretilmis olup her tlrli olumsuz ve agir
sartlarda dayaniklidir. Sarma riski yoktur.

e D32 - D33 Kesme ve form kaliplarinda merkezleme elemani olarak kullanilir.
Caligmaya baglarken bir defa yaglanir, sonrasinda yaglamaya ihtiyag yoktur.
Icerisindeki grafit 6zelliginden dolay! kaygan bir ylzey olusturur. Sarma riski
yoktur.

e D27 (SBB) 0,5 mm kalinligin altindaki kesimlerde, erkek disi arasindaki
kesme boslugunun az oldugu yerlerde, laminasyon preslerinde, dakikada 200
baitkl adedinin Uzerine ¢ikildiginda problemsiz ¢alisir. Yanal yuklere dayanimi
yoktur.

e D60 Pres ve enjeksiyon kalip setlerinin itici plakalarinda hassas merkezleme
elemani olarak kullanilir. DOO ve D27 ile birlikte takim olarak kullanilir.Bu triinlerde
bilya tanelerinin hassasiyeti cok énemlidir. Bilya tanesindeki olan él¢t degisikligi
hatay! iki katina ¢ikartir.

Not: Bazi drlnlerimizde ana 6I¢u yaninda yakin 6lcu olarak dretilmistir. Bunun
sebebi simetrik kaliplarda kalibin ters kapanma riskini ortadan kaldirmak igindir.
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2.3 Kolon ve Burglarin Toleranslar, Yiizey Piiriizligii Degerleri ve Onemi

Ylzey

Uriinler Tolerans Hassasiyeti
d Calisma Cakma L Ry
Gapi Capi

D00 h3 js4 15
bot 96 16,013 1,5
DO01D g6 15
o0z o | B ;
D03 g6 109%2 15/3
D05 g6 10,050 1,5
D08 h4 08
D09 h4 08
D20 H7 10092 3
o2 AR ;
= TR ;
oeze TR :
D23 10050 10050 3
D24 005 | 503 3
D25 G6 +0,005 2,5
D27 H4 +0,005 25
D32 G6 40,005 4
D33 G6 +0,005 4
D40 *5° 10072 4
D50 hé 1909 +0,02 2,5
D60 Bilyalarimizin téleransi +0,001 ‘dir.
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Tolerans Bilgi Tablosu

g6 h3 h4 h6 G6 H4 H7 js4

-0,01 +0 +0 +0 +0,01 +0 +0,01

40,005
-0,02 -0,004 -0,004 - 0,01 +0,02 +0,004 +0,02

Yiizey Piiriizliliigiiniin Onemi

Yizey purizIGga birbirleriyle calisan parcalar acisindan en énemli konulardan
birisidir. Bir 6rnek verecek olursak; bozuk yolda ilerleyen bir araba ile diizgun
yolda ilerleyen arabanin ilerlemesi arasindaki fark gibi...

Biz drtnlerimizin uzun émdarld, asinmaya ve korozyona karsi maksimum
dayanimli olmasi i¢in ylizey purtzligine ¢ok énem veriyoruz.

Kolonlarin calisma yiizeylerindeki pirizligi Rz 1,5 ve alti, diger yuzeylerde
ise Rz3-4 ve alti olarak standartlastirdik.

Unutulmamalidir ki diistik degerdeki ylizey purizliga Grinin émrind uzatir,
korozyona karsi dayanimini artirir ve sirttinmenin ¢ok dislk seviyelere inmesiyle
mikemmel ¢alisma sarti saglar.

Kullandigimiz Toleranslar Neye Goére Belirlenir?

Uriinlerimiz toleranslari ve calisma bosluklari DIN 7161°e gére belirlenmistir.
Fakat bu toleranslardaki degerler bazi 6l¢llerde bizi tatmin etmedigi igin
katalogumuzdaki goriinen bu degerler DIN 7161’in tecrlibelerimizle daraltiimig
halleridir.
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3- Uriinlerin Montajinda Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar. Yanlis (hatali)
Montajdan Kaynaklanan Uriin ve Kalip Uzerinde Olusacak Problemler. Uygun
Olmayan Kolon ve Burc¢larin Kalip Uzerindeki Olumsuz Etkileri

Kolan ve burg yuvalarini agarken belirtilen toleranslara mutlaka uyulmalidir.
Hicbir urinim0z kesinlikle siki ¢cakilmamalidir. Sac kaliplarinda siki ¢akilan
kolonlar diklik elde etmeyi zorlastiracaktir. Kalibin dGretim asamasinda tekrar
sokilmesi gerektiginde sékme esnasinda kolonda tahribatlara sebebiyet
vermektedir.

Yaptigimiz incelemelerde bircok kolon ve bur¢ yanlis montaj yapildigindan
dolay! heniiz montaj asamasinda hasara ugradigi tespit edilmistir. Yanlis montaj
yapilmis kolon ve burclarin kendisinin bozulmasinin yani sira yaptiginiz kalip
uzerinde de onarimi zor hatalara yol agmaktadir.

Diger yapilan bir yanhs kolon ve burclara yanal yiik yuklemektir. Ozellikle
bilyali kolon ve burg takimlarinda siirtinme kat sayisi ¢ok distk oldugu icin yanal
yUklerde kolon ve burcglarda gizilmeler meydana gelmektedir. Burclarinda yerine
siki ¢akilmasindan dolay! ¢akilan kisimda 6l¢t daralmasi oldugundan yine kolon
ve burglarda derin ¢izilmeler olmaktadir. Bunlardan dolay! kolonu ve burclari
yerine toleransa uygun takip baglanti pabuclari ile baglanmasi gerekmektedir.

Piyasada sik¢a yapilan hatalardan birisi de yag kanali olmayan 2 Grintn bir
arada kullaniimasidir. Kullanilan dranlerin bir tanesinde kesinlikle yag kanali
olmalidir. Aksi taktirde ylizeyde yag filmi olusamadigi icin kisa slirede 1sinmalar
meydana gelecek ve birbirlerini sarmaya baslayacaklardir.

Bilingli Gretimle birlikte bilincli kullanimda saglandigi zaman problemleri en
az seviyeye indirmek mamkuanddr.

Kalip Elemanlari Neden Sarma Yapar?

Kolon deliklerindeki kagikliklardan

Zaman icerisinde kalip plakalarinin deforme olmasindan (plakalarin egiimesinden)
Kolon ve burglarin uzun sire yagsiz ¢calismasindan

Kolon ve burclarin 150 derece ve (zeri Isinmasindan

Kalip hamilinin agirhginin kolon ve burglara tasitiimasindan

Isil islem sertliginin yetersiz olmasindan

CGalisma ortaminin tozlu olmasindan

Kolon ve burglar tolerans disinda ise trlinin sarmasina sebebiyet verir.
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4- Uriin Satin Alirken Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

®  Alinan kolon ve burglarin ayni marka olmasina dikkat edilmelidir. Farkli marka
kolon ve burglar birbirleri ile galisirken problemlerle karsilagabilirsiniz.

®  Size uygun tolerans degerindeki Giriinli seginiz. Uygun olmayan toleranstaki
ardnler kalibinizda onarimi zor hasarlara neden olur.

® Kataloktan Uriin siparig verirken katalogunuzun gincelligini kontrol ediniz.
Gulncellenmis katalogumuzu web sitemizden (www.deltakalip.com) temin
edebilirsiniz.

®  Uriinle alakall herhangi bir problem oldugunu diisiindiigiiniizde driin izerinde
hicbir islem yapmadan aldiginiz bayiye miracaat ediniz.
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®
D E LTH www. deltakalip.com

Tevfik Fikret Sk. No.39 Soganlik, Kartal - istanbul / Turkey
Tel: 0090 216 452 00 33 (Pbx) Fax: 0090 216 452 69 81
deltakalip@deltakalip.com
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